
Faserverbundwerkstoffe®

 Composite Technology
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Technische Daten 

Epoxydharz HT 2
Hochtransparentes Laminierharz

Beschreibung

  Hochtransparent, sehr hell, max. leicht rötlich in dickerer Schicht  
  Weitgehend UV-stabil 
  Klebfreie Härtung auch dünnster Schichten
  Auch zum Gießen in Schichstärken bis 5 mm in einem Arbeitsgang 
  Frei von Nonylphenol

Das Epoxidharz HT 2 eignet sich zum Tränken von Glas-, Aramid- und Kohlenstofffasern* und zum Verkleben von Holz, Metall, 
Styropor etc.
*Durch die niedrige Oberflächenspannung zeigt das System eine gute Füllstoffaufnahme. Verstärkungsfasern wie Glas, Aramid und
Kohlenstoff werden sehr gut benetzt.

Epoxydharz HT 2 ist ein hochtransparentes, sehr dünnflüssiges Laminierharz auf Basis von Bisphenol A/F. Bisphenol F verringert die 
Viskosität und verhindert das Auskristallisieren des Harzes bei niedrigen Temperaturen (unter + 5 °C).

Epoxydharz HT 2 ist difunktionell reaktivverdünnt, lösemittel- und füllstoffrei.

Das System ist hochtransparent und ergibt mit gefinishten Glasgeweben (Interglas) hochtransparente Laminate mit guter 
Lichtechtheit.

Durch die niedrige Oberflächenspannung zeigt das System eine gute Füllstoffaufnahme. Verstärkungsfasern wie Glas, Aramid und 
Kohlenstoff werden sehr gut benetzt.

Anwendungsgebiete
Hochtransparente, wasserbeständige Laminate, vor allem für Surfboards, Snowboards, Bootsbeschichtungen, Aquaristik, 
Lichtkuppeln, Solarzellenbeschichtung, Fußbodenbeschichtung.
Das Harz eignet sich für alle Verarbeitungsverfahren wie z.B. Handlaminieren, Wickeln und Pressen (auch im Vakuum). 
Hochfeste Verklebungen von Metall, Holz, Kunststoffen, Keramik etc. lassen sich ohne Anpreßdruck ausführen. Die Aushärtung 
verläuft praktisch schwundfrei.

Härter
Für eine optimale Lichtechtheit steht der Härter HT 2 zur Verfügung. Es handelt sich um ein cycloaliphatisches Amin, das bei 
Raumtemperatur eingesetzt wird. Eine zusätzliche Warmhärtung von 10 Stunden bei 50 °C zur Verbesserung der mechanischen 
und thermischen Eigenschaften ist, wie bei allen kalthärtenden Epoxydharzsystemen, möglich.
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Faserverbundwerkstoffe®

 Composite Technology

Einheit Epoxidharz HT 2 Härter HT 2

Verarbeitungszeit (100 g - Mischung) Minuten /20 °C 45

Mischungsverhältnis Gewicht (g) 100 48

Aushärtezeit (Laminat 1 mm) Stunden/20 °C 24

Wärmebelastbarkeit von Bauteilen °C (ca.) 60

Lieferform - flüssig

Farbe (Gardner) - < 1

Dichte g/cm3/20 °C 1,14 - 1,16 0,99 - 1,01

Viskosität mPa*s/25 °C 275 - 475 190 - 290

Epoxydwert 100/Äquivalent 0,6 -

Aminäquivalent g/Äquivalent - 80

Brechungsindex nD 25 1,548 - 1,550 1,520

Flammpunkt DIN 51584 °C
Lagerung (originalverpackt, RT) Monate

> 120

mind. 12
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Härter HT 2

Beschreibung

Härter für Epoxidharz HT 2    
Verarbeitungszeit: 45 Minuten 
Frei von Nonylphenol   
Kalthärtend

Gutachten zum Harzsystem HT 2 + Härter HT 2: dieses System ist nicht zytotoxisch 
(zellschädigend), wichtig für Anwendungen in der Medizintechnik. 

< 2

EP-Äquivalent g/Äquivalent 150 - 170

Min. Härtungstemperatur

Anfangsviskosität

Shore D 

mPa*s/25 °C

°C 10

mPa*s/25 °C ca. 315

7 Tage/RT 86

Daten des unverstärkten gehärteten Laminierharzes Epoxidharz HT 2 + Härter HT 2
(Härtung 6 Tage bei RT)

Einheit Wert

Biegefestigkeit MPa 100

Zugfestigkeit MPa 71

Schlagzähigkeit kJ/m2 27

E-Modul Biegeversuch MPa 3.0 . 103

Glasübergangstemperatur Tg °C 60
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